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1. CONTROLO GEOMETRICO E TOPOGRAFICO

Durante a execuc¢do e montagem da estrutura metalica o controlo geométrico e topografico da

obra sera da responsabilidade do empreiteiro.

Todas as incompatibilidades decorrentes de um controlo deficiente da geometria serdao da

responsabilidade do empreiteiro.

2. CONDICOES COMUNS A TODOS OS MATERIAIS CONDICOES

Os materiais e elementos a utilizar na obra deverao satisfazer as condi¢des referidas no presente

Caderno de Encargos (C.E.)

Os materiais e elementos de cada lote s6 poderao ser aplicados na obra depois de efetuada a sua
rececdo pela Fiscalizagdo. A rececdo sera feita com base na verificagdo de que satisfazem as
caracteristicas especificadas neste C.E. Consideram se fazendo parte do C.E. os documentos a ele

anexados durante as fases de concurso e execucdo da obra.

Quando da recec¢do de cada lote, devera ser elaborado pelo Empreiteiro um boletim de rececdo

onde deverao constar:

e Identificacdo da obra

e Designacdo do material ou do elemento

e Numero do Lote

e Data de entrada na obra

e Decisdo de rececdo e visto da Fiscalizacao

e Ao boletim de rece¢do deverao ser anexados os seguintes documentos:
e Certificado de origem

e Guia de remessa

e Boletins de ensaio

O boletim de rece¢dao e documentos anexos deverao ser integrados no livro de registo de obra.
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O empreiteiro podera propor a substituicdo de qualquer especificacdo de materiais, desde que a
solidez, estabilidade, especto, duragao e conservagao da obra ndo sejam prejudicados. A proposta
devera ser feita por escrito, devidamente fundamentada, e indicando pormenorizadamente as
caracteristicas de qualidade a que o material ird satisfazer. Compete a Fiscalizacdo aprovar ou
rejeitar a proposta de substituicdo, a qual poderd ser condicionada a alteracdo das condigdes
administrativas, nomeadamente prazos e custos. A aprovacao de uma alteracdo de especificacao
para um determinado material ndo isentard nenhum lote de ser submetido a rece¢do prevista,

nem isentara o Empreiteiro da responsabilidade sobre o seu comportamento.

Os materiais ou elementos sujeitos a homologacdo obrigatéria ou classificagdo obrigatdria sé
poderdo ser aceites se acompanhados do respetivo Documento de Homologacdo ou Classificagdo,
passado por um laboratério oficial. A homologagdo ou classificacdo nao isentard os materiais de

serem submetidos aos ensaios previstos neste C.E.

O armazenamento devera ser feito em armazéns fechados, por sistemas que oferegcam seguranga
e protecdo contra as intempéries e a humidade do solo. A Fiscalizag¢do decidira quais os materiais

que, pelas suas caracteristicas ou dimensdes, poderdo ser armazenados em depdsitos ao ar livre.

Os materiais deverdo ser armazenados por lotes separados e identificados, devidamente
arrumados de modo a permitirem a circulagdo e acesso. A Fiscalizagdo podera autorizar a ndo
separacdo por lotes, desde que a origem e o tipo de materiais sejam os mesmos. Quando as
condicdes especiais forem omissas, a divisdo em lotes sera feita por origens, tipos e datas de

entrada na obra.

Os ensaios a realizar sdo os previstos no presente C.E., relativos a cada material ou elemento.
Serdo sempre realizados os ensaios indicados como obrigatdrios neste C.E., bem como os outros
ensaios previstos e que a Fiscalizacdo entender necessdrios. Os encargos respetivos sdo da conta

do Empreiteiro.

A colheita de amostras, sua preparacdo e embalagem serdo efetuadas na presenca da Fiscalizacdo

e do Empreiteiro.
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Os ensaios serdo realizados num laboratdrio oficial, ou noutro laboratério de reconhecida
competéncia desde que autorizado pela Fiscalizacdo. Se os resultados dos ensaios ndo

satisfizerem, sera rejeitado o respetivo lote.

2.1.Materiais nao especificados

Todos os materiais ndo especificados e que tenham emprego na obra deverdo satisfazer as
Condicdes Técnicas deste Caderno de Encargos. Em particular, deverdo satisfazer os regulamentos
que lhe dizem respeito: Normas Portuguesas, Documentos de Homologacao e de Classificacdo,
bem como as normas de boa constru¢do. Em qualquer dos casos, serdo submetidos a aprovagao
da Fiscalizagdao, que podera determinar a realizagcdo de ensaios especiais para comprovagdo das

suas caracteristicas.

2.2.Trabalhos ndo especificados

Os trabalhos ndao especificados neste Caderno de Encargos que forem necessdrios para o
cumprimento da presente empreitada serdo executados com perfeicdo e solidez, tendo em vista
os Regulamentos, normas e demais legislacao em vigor, as indicacdes do projeto e as instrucdes
da Fiscalizacdo. Quando ndo seja completamente definida a forma da sua inclusdo no mapa
conforme legislacdo em vigor, as edi¢des consequentes serdao feitas de comum acordo entre a

Fiscalizacao e o Empreiteiro, seguindo se as normas habituais e consagradas em medicdes.

3. ESTRUTURAS METALICAS

3.1.Generalidades e Regulamentacgao

A estrutura metdlica do edificio a construir, devido ao seu nivel de complexidade elevado, devera
ser preparada num programa computacional de modelagao tridimensional a fim de evitar o maior
numero de erros em fase de obra. Os desenhos de fabrico provenientes dessa modelagdo
tridimensional deverdo ser entregues a fiscalizacdo. As fases seguintes, fabricacao, soldadura,
transporte, armazenamento e montagem serdo tratadas em capitulos separados deste

documento.
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Deverdo ser cumpridas todas as normas portuguesas aplicaveis, atualmente em vigor.

A norma europeia EN1090 2 também devera ser observada. Considera se que sera de boa pratica
cumprir este documento normativo que trata a execucdo de estruturas metalicas desde a
fabricacdo até a montagem. Para efeitos desta norma a estrutura foi classificada como

pertencente a classe de execugdo EXC2.

Toda a obra, quer em fase de fabrico quer em fase de execucdo devera ser acompanhada por um
plano de qualidade, com ainclusdo de um plano de inspegao e ensaios adequado e aprovado pela
fiscalizagdo. Neste plano de qualidade ndo deverao ser descuradas as questdes relacionadas com

a segurang¢a nem as questdes relacionadas com o ambiente.

3.2. Materiais

3.2.1. Argamassa de Regulariza¢Go

A argamassa de regularizacdo deverd ser colocada entre as bases dos pilares metalicos e o topo
dos pilares de betdo. Esta argamassa devera ser de retracdao compensada de forma a promover
um contacto uniforme entre as duas superficies.

3.2.2. Chumbadouros

Os chumbadouros a utilizar na fixagdo dos pilares metélicos com os pilares de betdo armado serdo
da classe 4.6 ou superior conforme especificacdo das pecas desenhadas e de acordo com a norma
DIN 975.

3.2.3. Ac¢o em chapas, perfis | ou H e tubulares

Os perfis e chapas a fornecer serdo da qualidade, S275JR para as estruturas interiores e exteriores,

segundo o especificado nas pegas desenhadas e de acordo com a NP EN 10025 2.

5

ABRIGO ESCOLA BASICA E SECUNDARIA DA CALHETA — ESTABILIDADE E CONTENGAO PERIFERICA



== DRESC

Secretaria Regional N
de Equipamentos T
e Infraestruturas Diragao Regional

do Equipamento Social e Conservagio

Os tubos, quer sejam de seccao retangular ou quadrada deverdo satisfazer a norma NP EN 10210
e deverdo ser da classe S275JRH em estruturas interiores exteriores, segundo o especificado nas

pecas desenhadas.

3.2.4. Parafusos, porcas e anilhas

Os parafusos porcas e anilhas a empregar nas ligacdes deverdo obedecer as seguintes normas:

Parafusos da classe 8.8 a 10.9 EN14399 3

Porcas EN14399 3

Anilhas EN14399 5

3.2.5. Outros materiais

Todos os materiais a utilizar na obra, mesmo os nao citados ou especificados no Caderno de
Encargos, serdo da melhor qualidade, satisfazendo todas as condicGes técnicas e aos
regulamentos Portugueses em vigor e/ou Europeus. Todos os materiais a empregar na obra serdo

previamente aprovados pela Fiscalizacao.

3.2.6. Outras Recomendacbes

Todos os materiais empregues na obra serdo objeto de certificado de Qualidade, segundo a norma

NP EN 10204 (tipo 3.1.b), emitido pela siderurgia que os fornece.

Compete ao empreiteiro assegurar que as matérias primas empregues no fabrico ndo apresentam
qualquer defeito, nomeadamente poros, folhneamento, inclusGes, etc. Para tal devera realizar os
controlos de qualidade necessarios. A Fiscalizagdo podera exigir do Empreiteiro a realizacdo de

ensaios nas chapas espessas com o propdsito de detetar eventuais defeitos de folheamento.

3.3.Fabricacdo
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3.3.1. Trag¢agem

A tracagem das pecas da estrutura metalica devera ser feita com todo o cuidado para que aquelas
figuem com os contornos exatos, de acordo com os desenhos, e que os bordos ou topos se

ajustem perfeitamente em todo o comprimento das juntas.

Antes de iniciar a tracagem das pecas o empreiteiro deve confirmar, no local, se as dimensdes
referentes a outras partes da construcdo que se ligam com a estrutura a fabricar correspondem
aos valores previstos nos desenhos do Projeto, procedendo aos acertos de dimens&es necessarios
que submeterd 4 aprovacgao da Fiscalizacao.

3.3.2. Desempenho

As barras, chapas e perfilados serdo desempenados a frio ou, excecionalmente, a quente

respeitando as regras técnicas adequadas ao aco.

O desempeno a frio sera, na medida do possivel, feito a maquina, por pressao e ndo por choque.

3.3.3. Corte

O corte das barras, perfis e tubos sera de preferéncia feito a serra.

Nos cortes realizados a guilhotina ou a oxi corte, tomar se do cuidados especiais no acabamento
dos bordos, em particular quando houver que proceder a soldadura, as saliéncias, falhas e
rebarbas dos bordos das pecas serdo removidas a mé de esmeril.

3.3.4. Furagéo

As furacdes destinadas a parafusos deverao respeitar o seguinte:

Os furos relativos ao mesmo parafuso, em pecgas sobrepostas, deverdo permitir a livre insercdo

do elemento de ligagdo das pecas.

A tolerancia para irregularidades de furagdo serd no maximo de 2mm para a distancia de um dos

furos ao que se lhe seguir, e de 3mm para a distancia aos furos extremos de uma mesma linha.
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A furacdo, quando realizada a saca bocados ou a broca, que ndo garanta a forma cilindrica e
circular dos furos, sera realizada com diametro inferior ao valor nominal, no minimo de 2mm,

sendo alargada para a do projeto, a mandril, com as pecas ligadas na sua posi¢ao definitiva.

Nas pecas em que se tenham realizado furos deverdo ser eliminadas as rebarbas das duas faces

em contacto, para que se ajustem perfeitamente uma sobre a outra.

3.3.5. Tolerdncia de fabrica¢éo

As tolerancias de fabricacdo deverdo cumprir os requisitos estipulados na EN 1090 2.

3.4.Soldaduras

3.4.1. Introdugdo

O objetivo da presente especificacdo é definir e impor um conjunto de exigéncias técnicas
referentes a soldadura, a serem observadas pelo montador quer na pré-fabricagao quer na
montagem. O caracter impositivo desta especificagdio nao implica, de modo algum, uma
diminui¢do das responsabilidades do montador. O cliente reserva se o direito de, em adicional,
vir impor novas exigéncias técnicas e/ou especificacdes, como resultante seja da evolucgio técnica,
seja da analise de problemas praticos no decorrer da montagem, seja ainda na necessidade de se

aumentar a seguranga.

O montador obriga se a:

A. Facultar acesso e elementos a Fiscalizacdo, seja no referente aos trabalhos na area de fabrico

e/ou estaleiro, seja no referente aos trabalhos realizados fora das referidas areas.

B. Manter informada a Fiscalizagdo do andamento e progresso dos trabalhos, requisitando a
presenca e/ou os servicos daquela entidade, sempre que necessario, com uma antecedéncia

minima de 48 horas.
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C. Garantir a Fiscalizacdo todos os meios materiais e humanos necessarios a respetiva atuac¢ado
(nomeadamente no referente a movimentacdo de pessoas e materiais, a instalacdo de andaimes,

etc.).

O Empreiteiro obriga se a apresentar a Fiscalizacdo, antes de dar inicio as operagdes de soldadura,
um programa de trabalhos indicando os consumiveis e os parametros de soldadura (intensidade,

tensdo e velocidade), a preparagao dos chanfros, nimero de passes, etc...

O programa referido no nimero anterior, devera ser preparado tendo em vista garantir que a
soldadura fica sem defeitos, com as dimensdes e contornos adequados e ainda, precavendo

deformacgdes e tensoes residuais elevadas.

Devera evitar se a aplicacdo excessiva de soldadura num mesmo local, bem como o
estabelecimento de variagGes bruscas de sec¢do, nomeadamente em elementos soldados em

toda a periferia.

A disposicdo e a ordem de execugdo devem ser estabelecidas de modo a reduzir se, tanto quanto
possivel, os estados de tensdo resultantes da propria operacao de soldadura, e para que as pecas

soldadas figuem na posi¢do pretendida.

As soldaduras efetuadas ndao poderdo ser arrefecidas rapidamente, exigindo se uma descida
gradual e lenta de temperatura. Sera exigida uma protecdo das soldaduras contra o arrefecimento

brusco provocado pela chuva, neve, ou acao do vento.

A cada passagem e antes de iniciado o novo cordao, a superficie do corddo realizado deve ser
cuidadosamente desembaragado de escérias. Tomar se 3o os mesmos cuidados, quando houver

gue prosseguir um cordao interrompido ou ligar dois corddes ja executados.

As superficies destinadas a receber soldadura deverdao encontrar se secas e bem limpas, isentas

de corpos estranhos, ferrugem, escdrias, pintura e gorduras.

Nos corddes de soldadura topo a topo, e sempre que isso seja construtivamente possivel,

proceder se a a esmerilagem da raiz e a execucdo do respetivo cordao.
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Em caso de comprovada necessidade, podera exigir se o tratamento térmico de determinadas

pegas.

3.4.2. Materiais de AdicGo

O material de adicdo para soldadura tera revestimento bdsico e devera apresentar caracteristicas

compativeis com o metal de base e resisténcia a tracdo superior a deste.

3.4.3. Recec¢do dos Materiais de Adicéo

A Fiscalizacdo se entender conveniente procedera aos ensaios, analise e verificagdo quer dos

materiais de adicdo, quer dos elétrodos e varetas.

As condi¢Ges de armazenamento podem ser importantes para garantir a qualidade do material
de adicdo. Deverdo ser tomadas as medidas necessarias para o armazenamento do material de

adicdo (ambientes de temperatura e humidade controlados), consoante a natureza deste.

3.4.4. Processos de Soldadura

Os processos de soldadura estdo especificados na norma EN 1090 2 e podem ser utilizados. No
entanto cada procedimento de soldadura devera ser adequado as pecas a soldar, conforme a sua
geometria e a sua natureza. Os procedimentos devem ser entregues a Fiscalizagdo para

aprovagao.

3.4.5. Inspec¢do das soldaduras

O Empreiteiro deverd apresentar a Fiscalizacdo, antes de dar inicio aos trabalhos de soldadura, de
acordo com o projeto e para aprovagdo prévia, os métodos de controlo e a extensdo com que o0s

mesmos se devem realizar, para garantia do nivel de qualidade dos trabalhos de soldadura;

Os operadores de soldaduras devem ter formagdo especifica e de preferéncia exame de

qualificacdo com certificados de soldador.

As soldaduras deverdo ser controladas pela fiscaliza¢3o.

10

ABRIGO ESCOLA BASICA E SECUNDARIA DA CALHETA — ESTABILIDADE E CONTENGAO PERIFERICA



== DRESC

Secretaria Regional N
de Equipamentos T
e Infraestruturas Diragao Regional

do Equipamento Social e Conservagio

Se for detetada uma soldadura defeituosa, todas as soldaduras existentes nos elementos em que

aquela foi localizada serdo submetidas a inspecao radiografica e ou ultra sons.

Por outro lado, proceder se & ao controlo radiografico e ou ultra sons de todas as soldaduras

refeitas, reconhecidas inicialmente como defeituosas.

A Fiscalizacdo podera exigir sondagens nos corddes que lhe afigurem defeituosos, os quais serdo
refeitos por soldadura. Este trabalho serd da conta do Empreiteiro caso se tenha detetado

deficiéncias no cordao, ou de conta do Proprietdrio no caso contrario.

3.5.Pinturas

3.5.1. Generalidades

Esta especificagdo cobre as exigéncias técnicas, os métodos a adotar e os materiais usados na
limpeza, protec¢do das superficies e pintura. O Empreiteiro devera satisfazer a todas as condi¢des
requeridas para assegurar a protecdao mais apropriada e efetiva das superficies das instalacdes e
respetivos equipamentos e, a este respeito, considerar os requisitos aqui especificados como

minimos.

Sempre que o Empreiteiro tiver conhecimento de alternativas que sejam mais apropriadas, ou
qguando os desenvolvimentos técnicos mais recentes ultrapassarem as imposicGes técnicas do
presente documento, devera submeter essas alternativas a Fiscalizacdo para apreciagdo. Ter se &
sempre em conta a disponibilidade dos materiais necessdrios a protecdo das superficies no

mercado nacional.

Independentemente dos sistemas de pintura e prote¢do final que venham a ser acordados, o

Empreiteiro ndo deixara de ter a total responsabilidade pelos trabalhos por si efetuados.

Deverdo ser aplicadas todas as técnicas recomendadas mais recentes e as Ultimas edi¢Ges das

Normas e Cédigos. O esquema de decapagem e pintura devera obedecer a norma EN ISO 12944.

3.5.2. Condigées Gerais e Imposicbes Técnicas
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O trabalho deverd ser efetuado de forma a constituir uma protecdo de superficie eficiente e

duradoura das instalacdes.

O Empreiteiro submetera para aprovac¢do da Fiscalizacdo as suas especificacdes de pintura de

protegao anticorrosiva.

As especificacOes serdo submetidas o mais tardar 15 dias antes do inicio dos trabalhos de pintura.

O Empreiteiro tomara particular atencdo, e familiarizar se 8 com as condi¢Ges atmosféricas e de

operacao locais ao selecionar os métodos e materiais a usar na protecdo das superficies.

Nenhuma limpeza ou aplicagdo de camada serd feita quando as condi¢bes locais tenham

possibilidade de afetar estas operagoes.

O Empreiteiro serd responsavel por providenciar todos os materiais e equipamentos de protecdo
necessarios a evitar a contaminagao dos revestimentos e a minimizar atrasos devidos as condi¢des

locais.

Qualquer trabalho que n3o satisfaca totalmente a especificacdo e/ou se verificar que é defeituoso

serd reparado pelo Empreiteiro por sua conta e risco.

3.5.2.1. Armazenagem e Manuseamento

Os materiais de pintura serdao armazenados pelo Empreiteiro em estrito acordo com as instrugdes
do fabricante. Os materiais de pintura serdo usados antes de expirar a validade do

armazenamento.

Todos os regulamentos de seguranga deverao ser respeitados, especialmente no que respeita ao

perigo de incéndio.

Todo o material em ago, quer seja protegido com primario nas oficinas e entregue no local para
armazenagem, quer seja limpo e protegido com primdrio no local antes da montagem, devera ser
colocado em cavaletes apropriados, pecas de madeira ou outro material apropriado, por forma a

assegurar se que fique pelo menos 300 mm acima do nivel do solo.
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3.5.2.2. Equipamento de Empreiteiro

O Empreiteiro providenciard para que sejam observadas todas as normas de seguranca para
protecdo dos seus trabalhadores e restante pessoal de estaleiro. O equipamento necessario, tal
como, ventiladores, mascaras de protecdo, redes, etc., sera fornecido pelo Empreiteiro. Todo o
equipamento deverda obedecer aos respetivos cédigos de seguranca e regulamentos e assegurar

gue seja produzido trabalho eficiente e de alta qualidade.

O Empreiteiro sera responsavel pela recolha e eliminagdo de todas as taras, latas, trapos sujos e

outros desperdicios que tenham sido por si utilizados.

3.5.2.3. Material de Pintura

Os materiais de pintura serdo entregues nas taras originais ndo violadas, com o nome de marca

do fabricante e designacao da cor, instru¢des de armazenamento e manuseamento.

O conjunto de material de pintura para um sistema particular de pintura especificada sera
fornecido por um sé fabricante, que garantira a compatibilidade e qualidade dos materiais de
pintura. Serd submetida ao Cliente e a Fiscalizagdo uma lista de materiais de pintura a aplicar.

Para sistemas de pintura com multiplas camadas cada uma devera ter uma cor diferente.

3.5.2.4. Preparacdo dos Materiais de Pintura

As tintas deverdo vir ja misturadas de origem sempre que possivel. Sistemas de camadas duplas
ou multiplas poderdo ser misturados no local e os agentes diluidores, se aplicaveis, serdo

adicionados tendo em atencao as instrucdes do fabricante.

A mistura e homogeneiza¢do dos materiais de pintura deverdo ser feitas por colher acionada
mecanicamente ou por agitador eletromecanico. Apds a mistura de tintas, serd a mistura
transferida para uma tara limpa para assegurar que ndo restem pigmentos em repouso no fundo

da mesma.

O equipamento individual dos pintores devera ser de boa qualidade e a sua manuteng¢do devera
ser devidamente assegurada. A limpeza do equipamento devera ser regularmente efetuada em

cada intervalo de trabalho.
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3.5.2.5. Aplicac¢des

Os métodos de aplicacdo de tintas mais comuns sdo: a trincha, o rolo e a utilizacdo de
equipamento de pulverizacdo por pressdo de ar. A selecdo do método de aplicacdo depende da
superficie a ser pintada. O processo de aplicacdo ndo podera alterar a qualidade da tinta. As

instrucdes do fabricante deverdo regular a escolha do método de aplicagdo das tintas.

Em geral, antes da aplicacdo das diferentes camadas de tinta, a limpeza das superficies tera de

ser aprovada pela Fiscalizagao.

Nenhum material ou camada poderad ser aplicado em superficies contendo gorduras, areias, éleos
ou produtos de corrosdo de qualquer tipo. Todas as superficies deverao estar secas antes da
pintura ou da limpeza por jato de areia. Todas as superficies contaminadas deverdo ser limpas
com agua potavel e escovilhdo de cerdas ou com um solvente ou detergente apropriado,

determinado pelo tipo de contaminacao.

Todas as superficies limpas deverdo ser recobertas dentro de 4 horas apds a limpeza. Os furos
brocados deverao ser esmerilados para ficar sem rugosidades e as aparas removidas. Todas as
soldaduras expostas e acessiveis deverdo ser esmeriladas, limpas de escdrias e os pingos de solda

removidos antes de serem tratados com jato de areia ou de se proceder a pintura.

O aco embebido em betdo ndo serd pintado a ndo ser que haja outra determinacdo em contrdrio.

As superficies de unido por parafusos deverdo receber duas camadas de primario. As zonas com
pintura danificada deverao ser devidamente limpas. Os pontos de ferrugem ou de qualquer outra

matéria prejudicial deverao ser removidos.

A aplicagdo pontual de primdrio devera ser feita de modo que a camada aplicada se sobreponha

pelo menos 25 mm além das areas danificadas.

A aplicacdo pontual de primdrio compreendera cada uma das camadas anteriores e comecara

diretamente sobre a superficie devidamente preparada.
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Quando for permitido o envelhecimento da pintura de uma camada antes da aplicacdo do
acabamento, devera lixar se levemente e lavar com 4dgua potavel utilizando uma escova de cerdas

e deixar secar antes da nova aplicacao.

Todas as porcas e parafusos usados na montagem serdo desengordurados e pintados a primario

antes da fixacao.

Nenhum ag¢o podera ser pintado quando a superficie de ago a tratar exceda a temperatura de
402C. Nenhum recobrimento ou pintura poderd ser efetuada quando a temperatura ambiente for
superior a 502C ou a humidade relativa superior a 80%, ou ainda quando a temperatura das

camadas inferiores estiver a menos de 52C da temperatura do ponto de orvalho.

Todas as superficies com camadas inferiores deverao ser aprovadas antes da aplicacdo da camada

seguinte.

Quando houver que aplicar duas camadas do mesmo material, cada camada terd uma cor
francamente diferente. Com o fim de se obter uniformidade da cor poderdo ser aplicadas duas

camadas de acabamento da mesma cor.

O Empreiteiro devera apresentar se lhe for pedido provas de compatibilidade e adesao entre as

demados de base e as de acabamento.

3.5.2.6. Inspegao

O Empreiteiro avisard a Fiscalizacdo antes do inicio dos trabalhos. O Cliente ou o seu
representante tera acesso livre as oficinas de pintura no estaleiro ou na fabrica durante a
execucdo dos trabalhos. Todas as demaos serdo isentas de gotas, escorrimentos, falhas, poros e
outros defeitos de pintura. As espessuras da pelicula de pintura serdo especificadas a cada demao
devendo satisfazer uma cobertura completa. Quaisquer defeitos localizados serdo marcados e

reparados até completa satisfacdo do Cliente.

3.5.2.7. Responsabilidade e garantias

O Empreiteiro serd responsavel por todas as pinturas realizadas.
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A inspecdo e aprovacao pela Fiscalizacdo ndao isentam o Empreiteiro de qualquer das suas

responsabilidades.

As partes da instalacdo e/ou equipamentos que ndo sejam para pintar deverdo ser recobertas
com uma massa ou outro produto resistente a corrosdo, de forma a assegurar se a sua prote¢ao

durante o transporte e armazenamento no estaleiro.

Esta camada protetora deverd ser posteriormente removida antes da montagem e inicio da

operagao.

O Empreiteiro sera responsavel por todos os danos que possam ocorrer por prote¢ao inadequada

e reparard e/ou substituira as partes danificadas por sua conta e risco.

Quando o Empreiteiro tiver que pintar superficies que receberam primario ou foram pintadas por

outrem, ndo sera isento da sua total responsabilidade pela pintura completa.

Antes da pintura final da instalagcdo/equipamento, o Empreiteiro repararad qualquer dano na

pintura que possa ter ocorrido durante o transporte e/ou montagem.

3.5.2.8. Precaugdes de seguranca

O Empreiteiro armazenara as tintas e todo o outro material de pintura numa area bem ventilada

e protegida de chamas, faiscas, luz solar direta e calor excessivo.

Todas as pinturas serdo feitas sob rigorosos regulamentos de "Ndo fumar" e as areas respetivas

serdo claramente delimitadas com guardas e placas de aviso.

Todas as escadas e andaimes necessarios para acesso deverdo ser construidos rigidamente e
capazes de suportar quatro vezes o peso de todos os materiais, equipamentos e pessoal

necessario a execucdo dos trabalhos.

A pintura por pulverizacdo ndo é permitida em areas de trabalho onde se estejam a fazer
soldaduras e/ou nas proximidades das areas em que haja chama nua, calor excessivo ou alta

temperatura.
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Apds a sua utilizagcdo, o Empreiteiro sera responsavel pela remocao do local de pintura e estaleiro
de todos os materiais tais como, taras usadas, trapos, latas de tinta, trinchas e todo o tipo de

desperdicios de sua utilizacdo.

3.5.3. Preparagdo das Superficies

3.5.3.1. Decapagem por Jato Abrasivo

Todas as soldaduras deverdo estar isentas de escdrias, inclusdes de escorias e poros.

As areas adjacentes deverdo estar isentas de pingos de solda que deverdo ser removidas por
esmerilamento ou por raspagem. Todos os depdsitos de dleo e massa serdo removidos antes da

decapagem usando os solventes apropriados.

No caso de furos devera ter se especial atengdo a remocgao das rebarbas e gorduras.

A decapagem por jato abrasivo devera ser efetuada usando equipamento apropriado ao fim em
vista. Quando possivel, a decapagem a jato devera ser feita numa oficina adequada ao fim em

vista.

Quando a decapagem for feita no estaleiro e ao ar livre, ndo podera ser feita em condi¢Oes de

tempo adversas.

O ar a utilizar no jato devera ser isento de 6leo. Nas linhas de ar deverdo utilizar se filtros de

humidade apropriados de forma a assegurar que o ar esteja seco.

Poderao ser efetuados testes para verificacao destas condicdes.

A limpeza a jato podera ser feita usando areia, pd abrasivo vegetal, grenalha de aco ou arame
cortado. O uso da areia devera ter em conta as exigéncias das autoridades sanitdrias locais.
Independentemente do material usado no jato, este deverd ser isento de matérias estranhas tais
como argila, himus, cloretos e betumes, e o tamanho da particula serd de 250 a 2000 micron. Em

todos os casos as particulas de abrasivo e poeiras deverao ser removidas da superficie limpa.

As superficies deverao estar isentas de 6leo, massa, ferrugem ou outros depdsitos antes de serem

pintadas. Quando aplicavel a limpeza podera ser feita por vacuo. Todas as superficies limpas a
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jato com excecdo do recobrimento de juntas e superficies que deverdo ficar sem pintura para
soldadura no estaleiro, deverdo ser recobertas com o primario dentro de quatro horas apds a
decapagem. Em nenhum caso poderdo ficar por pintar de um dia para o outro as superficies
decapadas. Deverdo ser tomados todos os cuidados necessarios a protecdo de partes maquinadas

ou qualquer outra parte que ndo requeira decapagem e pintura.

A decapagem em estaleiro s6 sera permitida em locais aprovados pela Fiscaliza¢do.

A decapagem devera retirar toda a ferrugem ou residuos de laminagem, ficando o metal a vista

na sua cor natural, obtendo se o grau Sa 2 % de acordo com a norma ISO 8501 1

3.5.3.2. Limpeza com Escova de Arame

Antes da limpeza com escova de arame todas as soldaduras deverdo estar isentas de escérias,

inclusdes de escdrias e poros.

As areas adjacentes deverdo estar limpas de pingos de solda que deverdao ser removidos por

esmerilamento ou raspagem.

Todos os depdsitos de dleo e massa deverdo ser removidos por solventes apropriados antes da
utilizacdo da escova de arame. No caso de furos devera ter se em especial atencdo as rebarbas e

gorduras.

Apds o desengorduramento, todas as superficies em ago deverdo ser raspadas e passadas a

escova de arame para remover todas as crostas, ferrugem e matérias prejudiciais.

O Empreiteiro podera utilizar escovas de arame manuais, desde que o nivel de acabamento

exigido seja atingido. Sempre que necessario sera usado escoramento mecanico.

Finalmente as superficies serdo sopradas para limpeza usando ar comprimido seco e isento de

6leo para remover poeiras e matérias soltas.

3.5.4. Esquemas de pintura - Tratamento superficial

18

ABRIGO ESCOLA BASICA E SECUNDARIA DA CALHETA — ESTABILIDADE E CONTENGAO PERIFERICA



== DRESC

Secretaria Regional N
de Equipamentos T
e Infraestruturas Diragao Regional

do Equipamento Social e Conservagio

Em todas as superficies das pecas metalicas estruturais, devera ser aplicado um esquema de
pintura que garanta uma durabilidade alta (mais de 15 anos) para ambientes classificados pela

norma 1SO012944 como C3 para elementos exteriores e interiores.

Y

O esquema de pintura devera ser submetido a avaliacdo da equipa projetista, devidamente

acompanhado por certificado de garantia e fichas técnicas dos materiais emitidos pelo fabricante.

Depois da montagem provisdria e subsequente desmontagem, serdo retocadas as zonas afetadas
com uma escovagem, realizada com meios manuais ou mecanicos até atingir o grau ST 3, com a

reposicao local do primdrio e com a mesma espessura prevista.

De igual modo serdo reparados, apds a chegada a obra, os danos que resultarem dos transportes.

Apds montagem deverdo ser retocadas as zonas com pintura danificada.

3.6. Montagem

3.6.1. Estrutura Metdlica

Podera ser apresentado a fiscalizagdo um plano de transporte e montagem da estrutura metalica
no qual deve ser feita referéncia aos meios de elevacdo necessarios em obra, bem como as

medidas de seguranca a adotar.

O processo de montagem das estruturas metalicas devera ter em consideracdo os
condicionamentos locais ao acesso e circulagdo de veiculos pesados, a utilizagdo de gruas, e

outros.

Todo o equipamento a utilizar na montagem das estruturas sera submetido a aprovacdo da

Fiscalizagdo, em conjunto com o programa de montagem.

Na execugdo de todos os trabalhos na area da obra deverdo ser respeitadas as normas de

seguranca internas emitidas pelo Dono da Obra.

O Empreiteiro devera elaborar e submeter a aprovagao da Fiscalizagdo o projeto dos sistemas de

escoramento provisério, caso existam, a colocar para a montagem da estrutura do edificio.
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Os sistemas de escoramento provisérios mencionados deverdo permitir a regulagdo fina do nivel
dos apoios e o seu abaixamento lento para possibilitar a transferéncia gradual das cargas para as

estruturas.

Para além dos condicionamentos e restricdes mencionados neste Caderno de Encargos o
empreiteiro devera, por sua conta, obter informac¢do completa sobre os condicionamentos locais

que ird encontrar no periodo de montagem.

Serdo submetidas a controlo as soldaduras que, por um motivo excecional, venham a ser

executadas no local da obra.

Na montagem e aplicagdo dos momentos de aperto aos parafusos e pernos roscados de alta

resisténcia serao respeitadas as indica¢cdes do projeto e os requisitos EN 1090 2.

A implantagdo bem como a evolugdo dos trabalhos de montagem da estrutura deverd ser
acompanhada pelo controlo topografico das posicdes dos montantes e da geometria da estrutura.

O Empreiteiro dara conhecimento permanente a Fiscalizagdo dos resultados deste controlo.

O Empreiteiro devera coordenar a execuc¢do dos trabalhos de montagem com os trabalhos das

outras Empreitadas que decorrerdao simultaneamente no mesmo local.

3.6.2. Ligagbes Aparafusadas

Todas as ligagOes aparafusadas, com excecdo das ligacdes entre perfis enformados a frio e perfis
laminados, deverdo ser pré-esforcadas de acordo com o disposto na norma EN1090 2, “Execucdo
de estruturas de aco e aluminio Parte 2, requisitos técnicos para a execucdo de estruturas em

”

aco.

Nas ligagcdes aparafusadas, as superficies de contacto dos elementos a serem ligados por
parafusos de alta resisténcia em liga¢cGes por atrito, deverdo garantir uma classe de atrito B com

um coeficiente de atrito u>0.4.

As ligacBes entre perfis enformados a frio e a estrutura principal, ndo necessitam de ser pré-
esforcadas com o valor total de pré-esfor¢o, recomendando se um aperto correspondente a 0.50

Fp,C.
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As superficies devem estar isentas de 6leo, de tinta ou de outras substancias suscetiveis de reduzir

o coeficiente de deslizamento.

Se as superficies a ligar, decapadas, vierem da fabrica com revestimento de protecdo, é interdito

o emprego de detergentes ou de produtos derivados do petrdleo para a sua remocdo ou limpeza.

3.7.Controlo da Qualidade

O empreiteiro podera elaborar um plano de qualidade que abranja as varias fases da obra. Devera
o empreiteiro, através de entidade credenciada ou dele prdéprio se for credenciado (por exemplo
empresa certificada segundo a norma NP EN ISO 9001) efetuar a supervisdo da atuagdo do
CONTROLO DE QUALIDADE, durante a execucdo dos trabalhos, quer em oficina, quer na
montagem e fazer a prova documental dos elementos a seguir referidos que levara ao

conhecimento e aprovacao da Fiscalizagdo:

e Plano de Inspecdo e Ensaios (PIE)

e Processos e Procedimentos de Soldadura

e Certificado de Qualificagdo de Soldadores

e Certificados de Materiais

e Verificagdo da correta transferéncia de Marcas, efetuadas pelo Controlo de Qualidade

e Aprovacdo dos procedimentos de execucdo de ensaios.

Qualquer desvio ou impossibilidade de seguir os requisitos de ensaios ndo destrutivos indicados
no projeto, deverdao ser comunicados por escrito, a Fiscalizagdo que em conjunto com o
Projetista/Empreiteiro fardo o controlo da qualidade, procurando encontrar a solu¢do adequada,

sem quebra da fiabilidade exigida.

Funchal, 26 de fevereiro de 2020

21

ABRIGO ESCOLA BASICA E SECUNDARIA DA CALHETA — ESTABILIDADE E CONTENGAO PERIFERICA



